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Patentanspruche 

Ql., Verfairren zur Behandlung von GuBrohlingen oder Schmiede- 
stiicken durch Strahlmittel auf einer Schwingforder- 
einrichtung dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Vielzahl von GuBronlingen oder Schmiedestucken in 
der Schwingfordereinrichtung in walzbewegung in Form einer 
liegenden, mehrgangigen Wendel versetzt werden, und daB die 
GuBrohlinge oder Schmiedestucke wahrend der Walzbewegung von 
abwarts gerichteten Strahlmitteln getroffen werden. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch eine muldenformige 
Ausbildung des Guttragers (14) mit einem seitlich 
angebrachten Schwingantrieb (3), dessen Impulsrichtung gegen 
die vertikale Guttragerlangsebene geneigt ist und unter 
einem Winkel von 80-90 Grad zur Guttragerlangsachse wirksam 
wird. 

3 . Vorricbtung nach Anspruch 2, d a d u r e h g e- 

kennzeichnet, daB die Neigung der Guttrager- 
langsachse in Durchsatzrichtung einstellbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet, daB der Guttrager (14) in 
Umwalzrichtung im abwarts fuhrenden Teil aus einer geneigten 
Schurre (20) mit glatter Oberflache und im auf warts fuhrenden 
Teil aus einem Rohrsegment (21) mit rutschfester Oberflache 
besteht. 
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5. Voi^rxclrtuiig nacb Ansprucb 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwisciten der Scburre (20) 
und dem Rotors egment (21) eine spalt-formige Uberdeckung (24) 
verbleibt. 

6. Vorricirtung nacb Aasprucb 2 bis 5, dadurch 

ge kennzeiclinet, da£ der Gxrttrager (14) abgab- 
seitig ein einstellbaxes Uberlaufwelir (22) aufweist. 
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Verf abren und Vorricbtung zur Bebandlung von GuBrobrlingen 
oder Scbmiedestiicken durcb St^r^blTni -trtel 

Die Erfindung betrifft ein Verf ahren und eine Vorricbtung 
zur Beliandlung von GuBroblingen oder S cbmi edes-fcucken durcli 
St^ablmi"t1:el auf einer Scbwingfordereinricbfcung. 

GuBroblinge muss en vor ibrer Wei-terbebandlung bzw. ihrer 
Verwendun§r gereinigt und von Grat befreit werden. 

Das Putzen, Entzundern und Entgraten von GuBroblingen oder 
Schmiedes-tiicken erfolgte ehemals von Hand mit den 
verscbiedens-ten Ger§.t:en und Reinigungsmi-tteln. Mit. 
zunehmender Technisierung wurde diese Bebandlung zur 
Reinigung mecbanisiert und letetlicb au*tomat;isiert. Es 
wurden GuBputemascbinen entwickelt, in denen die GuBroblinge 
oder Schmiedestucke bei i brer Bewegung vom Pu-fczmittel 
beaufschlagt werden. Daruber binaus gibt es 
Fordereinricbfcungen, auf denen die Roblinge oder 
Scbmiedestucke kontinuierlicb durcb eine Zone gefuhrfc 
werden, in der sie Strablmi-tteln wie Sand oder Metallscbrot: 
ausgesetzt sind. Zur Erzielung eines zufriedenstellenden 
-Reinigungsef f ektes isfc es erf orderlicb > daB die Roblinge 
oder 5cbmiedes*tucke eine fortwahrende Drebung bzw. ein 
Wenden erfabren, um allsei-tig geputzt zu werden. Fur diese 
Drebung bzw. das Wenden sind aufwendige Einricbfcungen, wie 
z.B. Drebteller, Drehtrommeln, Drebbaken, Rollkafige, 
Fabrjocbe oder abnlicbe notwendig. 

Wegen der Vielgestaltigkeit der Roblinge und Schmiedestucke 
lassen sicb die Stoablmittel nicb*t so ausrichten, daB nur 
die Roblinge oder Scbmiedestucke getroffen werden. Zeitweise 
trifft ein Teil der Strahlmj-t-fcel auf die Fordereinrichtung 
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und Drebeinricbtung, d.h. diese sind zwangslaufig einem 
VerscbleiB ausgesetzt- 

Es sind ferner ScbvTingeinrichtungen bekannt (US Pat. 2 887 
826), auf denen GuBrohlinge kontinuierlich durcb eine 
strahl mi ttelbeauf schlagte Zone gefordert werden, in der das 
erf order licbe Wenden der Stucke durch kaskadenformig 
angeordneten Stufen erfolgt. 

Nacbteilig hierbei ist, daE die GuBstiicke einzeln nebenein- 
ander liegen miissen, um vom Strabl getroffen zu werden. Das 
Drehen von Stiicken mit vorwiegend gerader Auflageflacbe und 
damit ein Erfassen ihrer Seitenflacben kommt auBerdem nur 
im Bereich der Stufe zustande, also in einem Brucbteil der 
gesamten Strablzone. Daruber hinaus ist eine einwandfreie 
Funktion des Wendevorganges niclrt sicbergestellt, da diese 
von der GroBe und Art des jeweiligen GuBstuckes abbangt, 
d.b., kleine Stiicke iiberscblagen sich evtl. zweimal , wahrend 
groBe stucke evtl. uberbaupt keine Drehung erfahren, so da£ 
in beiden Fallen die ursprungliche Lage in Bezug auf die 
S tr ablr i chtung unverandert bleibt. 

Exne~Beein^ Steablerg^nisses ist ferner 

dadurcb gegeben, daB bei den einzelnen, in einer Schicht 
liegenden GuBstiicke nur mit geringem wirksamen Ruckprallkorn 
gerecbnet werden kann. 

Scbliefilich ergibt sich durcb Hintereinanderscbaltung von 
mebreren Umwalzstufen, selbst bei leicht ansteigendem 
Forderboden, ein nicht unbetrachtlicher Bauhobenveriust- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, GuBroblinge oder 
Schmiedestucke auf einfacbe Weise zu reinigen und zu 
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entgraten, ohne daB dabei die Naclrteile bisher bekannter 
Verfabren auf "treten . 

Die Aufgabe der Erfindung wird uberrascbenderweise dadurcb 
gelost, daB eine Vielzahl von GuBroblingen oder Scbmiede- 
stucken in der Schwingfordereijiricbtung in Walzbewegung in 
Form einer liegenden, meh r gangi gen Wendel versetzt we r den 
und daB die GuBrohlinge oder Schmiedestucke wabrend.der 
Walzbewegung von abwairts gericb~teten Stxabl mitteln ge^troffen 
werden, 

Nach einer Ausgest.al"tung der Erfindung wird das Verfabren in 
einer Vorricbtung durcbgefiihirt, die durcb eine muldenformige 
Ausbildimg des Gtrttragers mi"t einem seitlicb angebracbten 
Scbwingantrieb, dessen Impulsricb-fcung gegen die veirtikale 
Guttr ager 1 angs ebene geneigt ist und unter einem Winkel von 
80-90 Grad zur Guttragerlangsacbse wirksam wird, 
gekennzeicbnet ist. 

Eis ist. weiterbin vorteilhaf-t, wenn die Neigung der 
Gut:txagerlangsacbse in Durcbsatzricbtung einstellbar ist- 

Die borizontale und vertikale ._ Verdrebung der . Scbwingmulde 
zur Impulsricb-fcung gewabrleis*te-t durcb standi ge 
Raumerweiterung in Transportricbtung einen einwandfreien 
Durcbsatz und verbindert in Verbindung rait: bober 
Nutzscbwingweite ein Verbaken und Blockieren der GuBstiicke 
untere i n an der . 

Fur den Umwalzvorgang is*t die Ausgestaltung der Mulde von 
entscheidender Bedeutung. 

Grundsa"tzlich werden zunachst, wie von Schwingf order ern 
allgemein bekannt., aufgegebene GuBstucke durcb die dem Boden 
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der Einricbtung erteilte Beschleunigung in Impulsricbtung ii 
Mikrowurf en bewegt. Die gezielte Walzbewegung komrat 
erfindungsgemaB dadurch zustande, daB die Mulde im 
abwirtsfuhrenden Teil aus einer geraden Schurre mit glatter 
Oberflache bestebt, die den Fordervorgang durch stetes 
Nachschieben der GuBstucke wesentlich unterstutzt. 

Der aufwartsfuhrende Teil der Mulde ist als Rohrsegment 
ausgebildet und mit einem rutschfesten Belag versehen. Die 
von unten naclischiebenden und auf dem rutschfesten Belag 
durch Wurfforderung aufwartsstrebenden GuBstucke bewirken 
ein Umwalzen in annahernd waagerechter Muldenmitte und ein 
Ruckxollen uher die sicb mit einem Boschungswinkel 
einstellende Stuckgutschicht. 

Zur Abfubrung uberscbussigen Strablmittels ist zwischen den 
abwarts- und aus f warts f uhr enden Teil der Mulde eine spalt- 
formige Uberlappung vorgeseben. 

SchlieBlich ist abgabeseitig ein in der H5be einstellnares 
Uber 1 aufwehr erforderlich, um bei vers cbiedenarti gen 
GuBstiicken den Fullungsgrad und damit aucb die Verweilzeit 
in der Strahlzone f estzulegeh. r "~ 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile besteben darin, daB 
die GuBrohlinge bzw. Schmiedestucke wahrend der durch die 
Form und Charakteristik der Schwingfordereinrichtung 
erzwungenen Walzbewegung von den Strablmitteln gereinigt 
bzw. oberflachenvergutet werden. Die erzwungene Walzbewegung 
der auf der Fordereinricbtung befindlicben Teile ist in 
Verbindung mit den Scbwingungen in die das verscbiedenartige 
Gut wie Teile und Sand bzw. Abrieb, sowohl GieBereihilfs- 
mittel als aucb Zunder, doppelt wirksam. 
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Vor*teile gegenilber bekanzrten S tr ahl einr i chtrungen bestiehen 
daxin, daB sich eine Vielzahl von GuBs-tacken in der stxahl- 
mi"ttelbeaufschlagten Zone sowoiil als Gesanrtheit; als auch 
einzeln standi g drehen und wenden , wobei nicht nur durch das 
direkt treffende Strahlkorn, sondern auch durch das 
immerfort seinen Streuwinkel andernde Ruckprallkorn in 
kurzer Zeit die angestrebte Oberflachenbehandlung erzielt 
wird. 

Das energiereiche Strahlmittel bewirkt die Grobreinigung und 
das in der Fordereinrichtung. befindliche Gemisch aus Sand, 
Zunder, Abrieb und S trah 1 mitrtel bewirkt in Verbindung mit 
der Walzbewegung die Feinreinigung bzw. Schmiergelung. 

Das Verfahren wird durch das folgende Beispiel in Ve2±>indung 
mit: der Abbildung beschrieben, die eine bevorzugte 
Ausfiihrungsform darstellt. 

Von dem Dr ehs tr ommo tor 1 wird liber den Keilriementrieb 2 und 
Schwingantrieb 3, der im vorliegenden Fall ein Schubkurbel- 
antrieb ist, mit den Stehlagern 4 und exzentrisch gelagerten 
Flans cblagern 5 der Tragrahmen 6 von den beiden elastisch 
angelenkten Kurbelarmen 7 in linear €l Schwingungen _ verse;fczt . 

Die Schwingrichtungsfiihrung erfolgt durch die beidseitig 
. sowohl am Tragrahmen als auch am Fundamen-txahmen 8 
angeordneten Lenkerfedern 9* 

Die weiterhin zwischen Fundament- und Tragrahmen 
angeordneten Schraubenfeder 10 dienen als Resonanzarbeits- 
federn. 

Innerhalb des auf dem Tragrahmen befestigten Gehauses 11 mit 
dem Stuckguteintrag 12 und -austrag 13 liegt die sowohl 
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horizontal als auch vertikal einseitig verstellbare 
Schwingmulde 14. 

iiber der Schwingmulde sind auf einer stationaren Haube 15 
die Str ah] schleudern 16 sowie der Stutzen 17 zur 
Staubabsaugung angeordnet. 

Auf gegebene und zu behandelnde GuBstiicke 18 durchwandern 
nach dem Mikrowurfprinzip die aus Gummistreifen bestehende 
Schall- und Staubschleuse 19, gleiten auf dem als schrage 
Schurre 20 mil: glatter Oberflache ausgebildetem feil der 
Schwingmulde abwarts, und werden dort durch die 
eingeleiteten Forderimpulse einerseits, als auch mit Unter- 
stutzung der nachschiebenden GuBstticke an dem als 
Rohrsegment 21 ausgebildeten Teil der Schwingmulde aufwarts- 
transportiert . Ein Riickgleiten der GuBstucke auf dem Rohr- 
segment wird durch die Verwendung eines ruts chfes ten Belages 
aus Spezialgummi, bzw. bei HeiBbetrieb durch eine schuppen- 
formig gestufte Bodenausbildung, vermieden. 

In annahernd waagerechter Muldenmitte erf olgt ein Abkippen 
und Ruckrollen der GuBstucke auf der sich mit einem 
Boschungswinkel einstellenden Stuckgutschicht* 

In der strahlmittelbeaufschlagten Zone vollfuhren die 
GuBstucke unter standi gem Drehen und Wenden eine wendel- 
formige Bewegung in Durchsatzrichtung, bevor sie uber das 
einstellbare Uberlaufwehr 22 und durch die Schall- und 
Staubschleuse 23 die Einrichtung verlassen. 

Die Strahlmittelabfilhrung geschieht durch den im Strahl- 
bereich vorgesehenen Spalt 24 in vertikaler Mitte der 
Schwingmulde uber den Forderboden 25 zum Austragstutzen 26. 
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Die Erfindung bleibt: nicbt nur auf das Verf abren der Ober- 
flacbenbehandlung durch S-fcrahlung bescbrankt, sonde rn eigxiet 
sicb ebenso zxim En"tg2ra"tungs- oder Poliervorgang mi"t oder 
ohne Zusatzmitrtel. Durcli die intensiven Relativbewegungen 
der GuBstucke untereinander bzw. zusammen rait den 
eingegebenen Zusatzmitteln wird in der bescbriebenen 
Einricb-tung erfahrungs gemaB eine 50 %-ige Zeiterspamis 
gegenuber der Behandlnng in den bekaimten Romme 1 tromme In 
erreicbt. 
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